
Каталог продуктов MEAX 



 Каталог продуктов MEAX:
• MEAX Level Уровень

• Meax Pen Датчик биений и люфта

• MEAX Coaxiality Соосность

• MEAX MT20

• MEAX MT30

• Meax Dox

Измерение в
приложении

Система MT

Создание отчетов по 
данным измерений



Meax Level Уровень

Беспроводной 2-осевой высокоточный электронный инклинометр



Meax Уровень: LM201, LR201

• 2‐х осевой MEMS высокоточный инклиномер
• Диапазон измерения: 100 мм/м
• Точность: ± 5 мкм/м во всем диапазоне
• Разрешение: 1 мкм/м
• Li-ion батарея: время работы до 12 часов

• Адаптер Ø 16 мм + магнитная база
для быстрого монтажа и измерений

•

•

•

USB‐микро разъем для быстрой зарядки 
(80% за 1 час).

Проверка заряда батареи одной кнопкой. 

Работает с бесплатным приложением на 
смартфонах и планшетах или с MEAX 
блоком-дисплеем.



Измерения:

• Уровень

• Тангаж / Наклон

• Перпендикулярность

• Вертикальная паралельность

• Развесовка станины станка



Применение: Уровень



Применение: Тангаж / Наклон, линейные перемещения



Применение: Тангаж / Проверка угла наклона и движение по оси Z



Применение:
Проверка прямолинейности между осью вращения 
вертикального шпинделя к рабочему столу.



Бесплатное приложение MEAX Level 
для iOS или Android.  Отображение данных на 
экране смарт фона или планшет а. Сохранение 
ит ог ов результатов и отправка по почте файлов 
с данными, например, в MS Excel.
Подключается к одному или двум блокам уровня 
MEAX.

Отображение данных на мобильных устройствах



MEAX LEVEL SINGLE ( Одинарный )  MEAX LEVEL DUAL ( Двойной )       

СОСТАВ КОМПЛЕКТОВ



Meax Pen -Датчик биений шпинделя и люфта направляющих 

ыполнение измерений:
• Шпинделя
• Заготовки
• Инструмента

Тесты на повторяемость:

• Позиционирование рабочих
поверхностей

• Поворотный стол

• Люфт направляющих

Беспроводной высокоточный LVDT‐датчик 



Meax Pen ‐ измерительный датчик биений и люфта

Meax P100 диапазон измерений ±1 мм

Meax P250 диапазон измерений ±2,5 mm

USB микро 
разъем

Вкл / Выкл

Светодиодная индикация 
состояния Bluetooch.   

Индикатор батареии.



Meax Pen – комплектация:

1‐1055 Meax Pen 100

1‐1039 Meax P100, 1шт.
1‐1057 Чехол Meax P, 1шт.
5‐0938 Блок питания 1 порт USB 5В
5‐1003 USB‐кабель A‐микро B 1,5 м черный,1шт.

1‐1056 Meax Pen 250

1‐1058 Meax P250, 1шт.
1‐1057 Чехол Meax P, 1шт.
5‐0938 Блок питания 1 порт USB 5В
5‐1003 USB-кабель A-микро B 1,5 м черный, 1шт.



Meax Pen – приспособление

5‐1002 Магнитная база

Трехшарнирный рычаг. Зажим 
для фиксации магнитной базы 
на поверхности . 
Цанга, Ø 8 мм.
Высоточная регулировка. 
Зашитные чехлы на шарнирах



Meax  Coaxiality Соосность

Быстрая проверка 
соосности между 
шпинделем станка и 
держателем инструмента. 
Измерение смещения и 
параллельности в двух 
направлениях.



Применение:

Главный шпиндель - вспомогательный / вторичный шпиндель.
Главный шпиндель – Держатель инструмента (Револьверная головка).  Главный 
шпиндель - задняя бабка.
Измерение и выравнивание соосности (Параллельность и угловая погрешность)



Главный шпиндель / 
Держатель 
инструмента Главный шпиндель / Вторичный шпиндель



TEXH HYECKHE XAPAKTEP"1CTHKH - MEAX SM 2011r1 SR 201 SM 201: 1-0984, SR 201: l 

M8Teplr18Jl Kopnyc8: AHO,ll,lo1p088HHbli:i 8Jll0Mlr1Hlr1H H n118CTHK AE>C 

P86048fl TeMnep8TYp8: 20+-5° C 

TeMnep8TYP8 xp8HeHHR: -OT 20 AO 70 ° c 
TeMnep8TYP8 38pR,ll,1<.H 8KKYMYllRTOp8: OT 0 AO 40 ° C 

0THOCHTeflbH8fl 8118>KHOCTb: 10 - 90% 

Bee: 306 r 

f 868pHTHble p83Mepbl: 82 MM x 86 MM x 33 MM 

38W,HT8 0 1<.py>1<810W,ei:i cpe,ll,bl: IP 65 (38W,lr1T8 OT nb1111r1 1o1 80,ll,bl) 

ll83ep: !l83epHblM ,ll,HO,ll, 650 HM Kll8CC 38111,HTbl 2 

MOW,HOCTb Jl83ep8: <1 MBT 

P8ccroRH1r1e H3MepeH1r1R: Ao 3 M 

AeTeKrnp: 2-oce00H PSD 

P83Mep ,ll,eTeKTOp8: 16 MM x 16 MM 

P83peweHHe ,ll,eTeKTOp8: 1 MKM 

TOllHOCTb H3MepeHHH: 1% ± 3 MKM 

38W,HT8 OT 803,ll,eHCT8Hfl 8HewHero cseTa H wyM08 OnrnlleCK8fl cj>lr11lbTp8l.l,lo1fl c 

nO,ll,8B11eH111eM nepe,ll,Hero 111 38,ll,Hero cj>oH8 . 

P83peweHl<le MHK/llo1HOMeTp8: 0.01 ° 
Tol.lHOCTb l<IHKflHHOMeTpa: ± 0,1 ° 

E>ecnpo00,ll,Hafl C8fl3b Bluetooth nepe,ll,aTllHK Kflacc 6e3onacHocr1-1 I. 

BLE Bluetooth MaJlOH MOW,HOCT"1 (BT 4.0) 

,D,a!lbHOCTb C8fl31o1 l0 M 

no,ll,KJllO\.leHHfl Mlr1HH-nopT 1 USB; 

bJlOK m1T8Hlr1fl H 3apR,ll,Klr1: 5V, 0,5A 

Hcrol.lHl<IK n1r1TaH1-1R Bb1coK01<al.lecr0eHHblM, TepMocroHKlr1H nepe3apR)f{aeMblil1 

JlHTHJ:H10HHblil1 aKKYMYllflTOp M/lH 8HeWHMM lr1CTO'-IHMK nMT8Hlr1fl. 

BpeMR p860Tbl 101..18co0 

BpeMR 3apR,ll,Klr1 aKKYMYllRTopa 81..1 Henpepb18Ho'1 pa6oTbl 

EMKOCTb 6aT8peH 10,4 BT'-1 

C0eTOAlr10,ll,Hb1e lr1H,ll,HKaTopb1 CocroRHHe 61101<.a 01<.1110'-1eHo/ 0b11<.11101..1eHo, HHAH1<.au,1r1R 

8KJl!O'-leHHfl Jl83epa, COCTOflHHe 68TapeH H COCTOflHlr1e Bluetooth 

TexHHl.leC1<.He X8paKTep1o1cr1r11<1o1 MOryT 6b1Tb lr13MeHeHbl 6e3 y0e,ll,OMJleHHR. 

me ax 



Бесплатное приложение MEAX COAX для iOS 
или  Android. Отображение данных на экране 
смартфона или планшета. Запись итогов и 
отправка по почте файла с данными, например, в 
MS Excel.
Подключение к двум лазерным блокам MEAX.

Отображение данных на мобильных устройствах



1. Подключить датчики и внести допуски 2. Измерить наклон станины станка

3. Внести расстояние между датчиками
4. Внести расстояние между датчиком и
держателем инструмента

ПОРЯДОК ИЗМЕРЕНИЙ



Провести измерения по четырем угловым позициям

Очередность перемещений по угловым позициям будет показано на экране монитора.



Отображение на экране: 
Смещение  (мм) и параллельность 
(мм/100 мм) Результат по двум 
направлениям.

Графическое 
представление позиций с 
данными.

Цвета 
Красный= вне допуска 
Черный= в допуске



Meax Coaxliality Соосность – КОМПЛЕКТАЦИЯ

art no.1‐1009 Соосность

1‐0986 Meax SM‐датчик 1шт.
1‐0987 Meax SR‐датчик,1шт.
1‐1068 Meax Чехол
5‐0869 USB кабель A‐мини, 2 шт.
5‐0898 Блок питания 4 USB‐порта, 5 В, 1 шт. 
5‐0949 Цанга, C‐25, 2 шт.
5‐1010 Кабель внешнего питания, 1 шт.



Meax MT20 
(art no. 1‐1012)

Полный комплект для измерения и контроля геометрических характеристик токарных станков



art no.1‐1012 
1‐0984 Meax LM 201 (Уровень LM) 1шт.
1‐0985 Meax LR 201 (Уровень LR) 1шт.
1‐0986 Meax SM 201 (Лазерный блок SM) 1шт.
1‐0987 Meax SR 201 (Лазерный блок SR) 1шт.
1‐0995 Meax Magnet base (Магнитная база) 2шт. 
1‐0996 Meax Vertical spindelholder(Держатель для 
вертикального шпинделя) 1шт.
1‐1013 Meax DU 01 (Монитор) 1шт
1‐1027 Meax SQ 201 (Угловая призма) 1шт.
1‐1029 Meax Bracket 90 (Кронштейн) 1шт.
1‐1030 Meax Uni Case 2 (Кейс) 1шт.
2‐1091 Tape measure Meax (Рулетка) 1шт.
5‐0078 Allen key 3 мм FZB (Шестигранный ключ)1шт. 
5‐0851 Блок питания NXA 2шт.
5‐0869 USB‐кабель A‐мини B 0,5 м черный 4шт. 
5‐0949 Цанга C25‐16 2шт.
5‐0956 Meax USB флешь-память 1шт.

Meax MT20 ‐ КОМПЛЕКТАЦИЯ



MV‐0301 
Sensor Display Level sensors 
Уровень
MV‐0302 
Sensor Display Laser sensors 
Лазерный блок 
MV‐0303 Strevel ‐straightness and level 
Прямолинейность и угол наклона станины 

MV‐0304 Spindle direction, horizontal 
Конусность шпинделя,горизонталь

MV‐0305 Coaxiality, horizontal 
Соосность,горизонталь

MV‐0306 Squareness Перпендикулярность

Meax MT20 ‐ Программное обеспечение



Strevel ‐ straightness and level 
Прямолинейность и угол наклона станины



Spindle direction, horizontal 
Конусность шпинделя



Coaxiality, horizontal
Соосность между шпинделем и держателем инструмента



Squareness  Перпендикулярность



Meax MT30

• Горизонтальные токарные станки и токарные центры с ЧПУ

• Ветикальные токарные станки и токарные центры с ЧПУ

• Горизонтальные фрезерные станки и обрабатывающие центры с ЧПУ

• Вертикальные фрезерные станки и обрабатывающие центры с ЧПУ

art no. 1‐1012

Полный комплект для измерения и контроля геометрических 
характеристик токарных и фрезерных станков.



Meax MT30 ‐ Hardware   КОМПЛЕКТАЦИЯ

1‐0995  Meax Magnet base (Магнитная база), 2шт. 
1‐1039 Meax P100 (Датчик биений), 1 шт.
1‐1052 Meax indexing fixture (Индексатор) 1шт.
1‐1053 Meax magnetic sensor stand (Магнитная 
стойка) , 1 шт. 
1‐1054 Meax Uni case 3 (Кейс), 1 шт.
1‐1060 Meax pointing fixture (Приспособление), 1  шт.
2‐0544 Plastic box (Пластиковый бокс)
5‐1003 USB‐кабель A‐микро B 1,5 м, 1шт.

1‐1012 Meax MT20



MV‐0309 Horizontal spindle parallelism 
Параллельность шпинделя по 
горизонтали
MV‐0307 Vertical spindle direction

 Вертикальное отклонение шпинделя

MV‐0308 Vertical coaxiality 
Вертикальная соосность

MV‐0310 Vertical spindle parallelism 
Параллельность шпинделя по вертикали

MV‐0311 Sensor display Pen 
Датчик биений и люфта направляющих  

MV‐0312 Max Min Pen Отображение MAX и 
MiN по датчику биений и люфта направляющих 

Meax MT30 ‐ Программное обеспечение

Программное 

обеспечениие  MT20 +



Meax pointing fixture      Аксесуары

art no.1‐1060 Для крепежа на станке

Вертикальная установка           Горизонтальная установка



Meax indexing fixture   Аксессуары

art no.1‐1052 Для крепежа на станке

Вертикальная установкаГоризонтальная установка



Meax magnetic sensor stand  Магнитная стойка

art no.1‐1053 

  Места установки

• Датчик биений и люфта

• Лазерный блок SM

Высокая гибкость
Радиус действия -  345 мм. 
Сила магнита-900 N.



 Параллельность шпинделя по горизонтали

Измерение параллельности между 
направлением шпинделя и собственным 
движением по горизонту.

Виды измерений



 Вертикальное отклонение шпинделя

Измеряется направление движения 
неподвижного шпинделя к вертикальной оси



 Вертикальная соосность

Измеряется соосность между двумя 
вертикальными осями вращения.



 Вертикальная параллельность шпинделя

Определяется параллельность между 
направлением шпинделя и его 
собственным вертикальным движением.



Max Min Pen 
Отображение данных по MAX и MiN датчиком биений.

Измеряет отклонения на шпинделе станка. 



Meax Dox Документация

•
 Создает базу данных всех измерений, выполненных с 
помощью  измерительной системы Meax.

•
 Создает 3D-изображения различных типов 
машин, указанных в стандартах ISO для 
визуализации.

• Создает профессиональные протоколы всех
измерений, выполненных на станке.



Supports a wide variety of machine tool types: 
Horizontal machining centers ISO 10791-1 
Vertical machining centers ISO 10791-2 
Universal machining centers ISO 10791-3 
Horizontal milling machines ISO 3070 series 
Vertical milling machiens ISO 8636 series 
Horizontal turning centers ISO 13041-1 
Vertical turning centers ISO 13041-2 
Inverted vertical turning centers ISO 13041-3 
And more ... 

Supports all MEAX data files 

~ e e ffo.> 
r- -

I__'\, e ~ 6_ - 0 

me ax 



 Протоколы измерений
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